
2009-09-02

剖视图 B-B

端盖

   技术要求：
1.未注公差尺寸的极限偏差按IT14-GB1809。

2.未注过度圆弧R0.3。

3.零件表面光滑，不能有缺料，批锋，裂纹，变形等现象。

4.材料符合ROSH标准。
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