附件：

附一：培训班及课程安排（参考）
	序
	  班 别
	课      程
	课 时
	形式

	1
	压铸件采购与开发工程班
	《压铸概论》
	二课时
	大课

	2
	
	《压铸件开发流程、周期分析和控制方法》
	二课时
	小课

	3
	
	《有色合金及其熔炼》
	二课时
	大课

	4
	
	《压铸件产品结构设计》
	二课时
	大课

	5


	
	《压铸件材料、尺寸精度选用与质量控制》


	二课时
	小课

	6
	
	《压铸件开发成本分析》
	二课时
	小课

	7
	
	《压铸件表面处理》
	二课时
	小课

	8
	
	《压铸新工艺与常见铸件缺陷对策》
	二课时
	大课

	1
	压铸模具班
	《压铸概论》
	二课时
	大课

	2
	
	《压铸模具基础》
	二课时
	小课

	3
	
	《有色合金及其熔炼》
	二课时
	大课

	4
	
	《压铸件产品结构设计》
	二课时
	大课

	5
	
	《压铸件工艺设计技术》
	二课时
	小课

	6
	
	《模拟技术在模具设计中的运用》
	二课时
	小课

	7
	
	《压铸模质量控制与寿命提高方法》
	二课时
	小课

	8
	
	《压铸新工艺与常见铸件缺陷对策》
	二课时
	大课

	1
	压铸工艺班
	《压铸概论》
	二课时
	大课

	2
	
	《压铸机与周边设备及工艺基础》

》
	二课时
	小课

	3
	
	《有色合金及其熔炼》
	二课时
	大课

	4
	
	《压铸件产品结构设计》
	二课时
	大课

	5
	
	《压铸工艺设计技术》
	二课时
	小课

	6
	
	《模拟技术在模具设计中的运用》
	二课时
	小课

	7
	
	《压铸件表面处理》
	二课时
	小课

	8
	
	《压铸新工艺与常见铸件缺陷对策》
	二课时
	大课

	1
	压铸设备班
	《压铸概论》
	二课时
	大课

	2
	
	《压铸机与周边设备及其工艺基础》

》
	二课时
	小课

	3
	
	《压铸机结构与液压基础》
	一课时
	小课

	4
	
	《布勒压铸机液压系统故障分析与维护》
	一课时
	小课

	5
	
	《压铸机电气与控制技术基础》
	一课时
	小课

	6
	
	《布勒压铸电气系统故障分析与诊断》
	一课时
	小课

	7
	
	《Toyo压铸机工作原理及工艺设置方法》
	二课时
	小课

	8
	
	《Toyo压铸机常见故障排除及保养方法》
	一课时
	小课

	9
	
	《力劲压铸机工作原理及工艺设置方法》
	二课时
	小课 

	10
	
	《力劲压铸机常见故障排除及保养方法》
	一课时
	小课

	11
	
	《机器人及周边设备使用与安全操作规范》
	一课时
	小课

	12
	
	《伟拓三手常见故障排除方法及预防措施》
	一课时
	小课


注:  1.“大课”为三个及以上班的学员在同一个教室上课；“小课”为两个及以下班的学员一起上课。

     2. 只要学员预先登记说明,允许学员在学习期间跨班听课（但讲义仅按报名参加的班别发放）。

     3. 每课时时间为1.5小时，课间休息20分钟。

     4. 3月31日为大课答疑。我们安排专车送全体学员至“2015中国国际压铸工业展览会”[国家会展中心（上海）NH馆]，我们将邀请部分老师和专家与大家一起讨论问题。
   培训班在上海结束。若有学员需回苏州的，请报到时进行登记，将安排车辆送回苏州市。

附二：学员报名表：

             苏州市压铸技术协会冬/春季压铸培训报名表 

 报名单位：                                             报名日期：    月    日                                        
	序
	姓 名
	职 务
	身份证号码
	手 机 号
	电子邮箱
	参加学习班别
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 联系人：             职务：        手  机：            电邮：                      

