
1.所有材料符合EU RoHS 2002/95/EC。

需要提供材质证书。

2.材料：锌合金压铸EZAC或ZA-27.

3.表面处理：多微孔的或微小裂痕的黑色铬，

在高磷电解镀镍（12-13%P)上，等级I，级别C，

最里面的是最小0.0002英寸的镀铜（直接在EZAC上），

或者如果是ZA-27材料的话则是在镀锌处理后。

如果是ZA-27镀层的话，避免过多污迹的行程来确保镀层的粘附度。

4.纹理：EDM表面处理0.038【0.0015】深，根据客户指定的B系列（类似于

Mold-Tech的#MT-11020）。

不要在Ra32的表面上做纹理。

5.产品外观和质量需要是一致的。

无毛刺，无裂痕，无孔洞，无利边，没有其他影响使用和寿命的缺陷。

6.去掉碎屑，毛刺，利边做到R0.005最大。

7.所有尺寸都是涂层后尺寸。

8.镀层后螺纹必须通过螺纹规的检测。

9.为表明尺寸见3D图。公差+/-0.012mm（0.005英寸）。

除非另注，单位尺寸mm【英寸】

未注公差

螺纹


